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(57) Abstract: The invention relates to a 
device (12) that is designed to package in 
particular cigarette packets or bulk cigarette 
pactcaging, ready for shipping. In said 
device, the box packaging unit (14) and 
palleting station (29) are combined, in order 
to introduce the bulk packaging (12) into 
boxes (10), which are then deposited on 
pallets (11). The combined construction 
of units permits a common operation and 
forms a complete device. 

(57) Zusammenfassung: Fiir die ver- 
sandfertige Verpackung von insbesondere 
Zigarettenpackungen bzw. Zigaretten-Ge- 
bindepackungen (12) ist eine Einrichtung 
vorgesehen, bei der Kartonpacker (14) 
und Palettierstation (29) zusammengefasst 
sind, urn die Gcbindepackungcn (12) in 
Kartons (10) einzufUhren und diese auf 
Paletten (11) abzusetzen. Die konstruktiv 
zusammengefassten Einheiten bilden eine 
gemeinsam bedienbare Gesamtvorrichtung. 
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Vorrichtung zum Herstellen und Palettieren von Kartonpackungen 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft elne Vorrichtung zum Herstellen von GroRpackungen mit 
einer Mehrzahl von Gegenstanden ate Packungsinhalt, Insbesondere von Faltkar- 
tons fiir Zigaretten-Gebindepackungen, wobei die Gegenstande bzw. Gebindepa- 
ckungen einem Kartonpacker zugefuhrt und unter Bildung einer Packungsgruppe 
als Kartoninhalt in den Faltkarton einfulirbar und die gefullten sowie gesclilosse- 
nen Faltkartons einer Palettenstation zufiihrbar sind zur Obergabe an eine Palette. 

Fur den Versand von Zigarettenpackungen werden ubiiclierweise Gebindepa- 
ckungen - sogenannte Zigarettenstangen - gebildet und diese in einen groBeren 
Verpackungsbelialter, namlicli in einen Faltkarton eingefulirt. Die verschlossenen 
Faltkartons werden sodann von einem Palettierer auf Paletten fiir den Abtransport 
gesetzt. Der Kartonpacker einerseits und der Palettierer andererseits bilden bisher 
raumlich voneinander getrennte, eigenstandige apparative Einheiten. Ein Beispiel 
fur eineri Kartonpacker zeigt EP 1 067 050 A2. Die fertiggestellten Packungen 
werden iiber langere Forderbalinen, insbesondere auf Rollenbahnen, einem Pa- 
lettierer in der beispielliaften Ausfiihrung gemaB EP 0 949 169 A1 zugefuhrt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Aufbau und Funktionsweise einer Vor- 
richtung zum Herstellen von insbesondere Kartonpackungen fur Zigaretten und 
zur Palettierung derselben hinsichtiich Aufbau und Funktionsweise zu verbessern. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemalie Von^ichtung, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass Kartonpacker und Palettenstation bzw. Palettierer eine appa- 
rative Einheit bilden, wobei der Kartonpacker der Palettenstation unmittelbar vor- 
geordnet Ist. 

« 

ErfindungsgemaB werden demnach die bisher konstruktiv und funktionell ge- 
trennten Einheiten zum Herstellen der Kartonpackungen und zur Beladung von 
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Paletten zu einer gemeinsamen Vorrichtung zusammengefasst, die konstruktiv 
und steuemngstechnisch eine Einheit bilden. Im Bereich der Palettenstation ist ein 
Portalroboter eingesetzt. der die Kartons von einer Absetzpositlon ubernimmt und 
durch Querverfaliren auf einer Palette absetzt. Alternativ konnen Kartons iiber die 
5 Absetzposition hinaus an der Palette vorbei abtransportiert werden. 

Weitere Besonderheiten der Erfindung betreffen die Relativstellung der einzelnen 
Aggregate zueinander, namlich ein L- oder U-fdrmige Layout und die Au^bildung 
des Palettierers. 

10 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemal^en Einrlchtung wird nachfolgend 
anhand der Zeichnungen naher beschrieben. Es zeigt: 

Fig. 1 die Vorrichtung zum Herstellen und Paiettieren von Kartonpackungen 

im Grundriss, 

Fig. 2. die Vomchtung gemali Fig. 1 in einer Queransicht entsprecfiend 

Ebene INI in Fig. 1, 

Fig. 3 eine Seitenansicht der Gesamtvomchtung entsprecliend Sichtebene 

IIMIlin Fig. 1, 

Fig. 4 eine Einzelheit der Fig. 3 im Bereich einer Palettenstation entspre- 

chend Ausschnitt IV der Fig. 3 in vergrofiertem MaSstab, 
Fig. 5 die Einzelheit gemali Fig. 4 bei veranderter Funktion der Vonrichtung. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel In den Zeichnungen geht es urn die Herstellung von 
Grodpackungen fur Zigaretten, namlich Kartons 10 und um die Bereitstellung der- 
selben fur den Versand durch Anordnen einer Mehrzahl von Kartons 10 auf einer 
Palette 1 1 . 

Inhalt der Kartons 10 sind Gebindepackungen 12 fur Zigaretten, sogenannte Ziga- 
30 retteristangen. in der Praxis werden die Gebindepackungen 12 von einem Gebin- 
depacker kommend auf einem Zufuhrforderer 13 angeliefert. Die Gebindepackun- 



15 



20 



25 
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gen 12 gelangen durch diesen in den Bereich eines Kartonpackers 14. Dieser be- 
steht aus mehreren Einheiten, die l<onstruktiv zusammengefasst sind, und zwar 
durcli Traggestelle aus Langstragern 15. Quertragern 16 und aufrechten Stutzen 
17. Eine im Funktionsablauf erste Einheit ist eine Gruppierstation 18. Der Zufufir- 
forderer 13 mundet im Bereich derseiben. Aus den Gebindepackungen 12 wird 
eine Packungsgmppe 19 zusammengesteilt. Diese wird als Inhalt eines Kartons 
10 durcli einen Schieber 20 aus dem Bereich der Gruppierstation 18 abgeschoben 
in eine Packstation 21. 

In der Packstation 21 wird ein teilweise gefalteter, In eine dreidimenslonale Form 
aufgerichteter Karton 10 bereitgehaiten, und zwar mit einer offenen Seite zur 
Gruppierstation 18 gerichtet. Faltlappen 22 des Kartons 10 befindet sich in unge- 
falteter. offener Position, sodass die Packungsgruppe 19 als Einheit in den hul- 
senartig gefalteten Karton 10 eingeschoben werden kann. 

Teil der Packstation 21 ist ein Zuschnlttmagazin 23. Dieses besteht aus elner 
Mehrzahl von flach zusammengelegten als Faltschlauch vorbereiteten Zuschnltten 
fur Kartons 10. Nacheinander werden die Zuschnltte dem Zuschnlttmagazin 23 
entnommen, aufgerichtet und in der Packstation 21 In der gezelgten Weise bereit- 
gehaiten. 

Nach dem Einfuhren einer Packungsgruppe 19 in den Karton 10 wird dieser durch 
einen Forderer 24 aus der Packstation 21 abgefordert in dem Bereich einer 
Schlielistation 25. Auf dem Transportweg werden die Faltlappen 22 durch Faltor- 
gane 26 umgefaltet, und zwar In seitwarts gerichtete Schlieliebenen des Kartons 
10. In der SchlieBstation 25 werden die Faltlappen 22 in der SchlieSstellung fixiert, 
bei dem vortlegenden Ausfuhrungsbeispiel durch Klebebander 27, die an den be- 
nachbarten Faltlappen 22 durch zu beiden Seiten der Bewegungsbahn der Kar- 
tons 10 angebrachte Bandgeber 28 aufgebracht werden. Die Kartons 10 sind nun 
gefullt und verschlossen, konnen also in den Versand gegeben werden. 
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Die Kartons 10 werden im Anschluss an die Packstatlon 21 bzw. im Anschluss an 
die Schlief^station 25 in eine Palettierstation 29 eingefuhrt. Diese bildet eine appa- 
rative Einheit mit Paci<statlon 21 und/oder SchlieBstation 25. Ein Traggestell aus 
Langstragern 30 und Quertragern 31 ist mit dem entsprechend ausgebildeten 
5 Traggestell der Nachbareihheit verbunden. 

Die von der Schlielistation 25 kommenden Kartons 1 0 werden auf eine Kartonauf- 
nahme 32 gefordert und hier abgesetzt. Die Kartonaufnahme 32 besteht aus ei- 
nem Forderer, und zwar aus einem Abschnitt einer Rollenbahn 33. Diese ist so 

10 ausgebildet, dass mehrere, namlich (mindestens) zwei Kartons 10 in Forderrich- 
tung aufeinanderfolgend auf der Kartonaufnahme 32 bereitgehalten werden kon- 
nen. Die Stellung der beiden Kartons 10 wird durch Anschlage bestimmt, und zwar 
zum einen durch einen mittleren Anschlag 34, der als auf- und abbewegbarer 
Quersteg in die Bewegungsbahn der Kartons 10 eintritt und die Endposition des 

15 zweiten Kartons 10 bestimmt. Am Ende der Kartonaufnahme 32 bzw. der Rollen- 
bahn 33 ist ein ebenfalis bewegbarer Endanschlag 35 vorgesehen als Aniage fiir 
den zuerst auf die Kartonaufnahme 32 geforderten Karton 10. 

Der Endanschlag 35 ist in besonderer Weise ausgebildet und hat eine Doppel- 
20 funktion. Es handeit sich dabei um ein Bahnstiick, namlich um einen schwenkba- 
ren Abschnitt der Rollenbahn 33, In der Funktion als Endanschlag 35 1st dieser 
Bahnabschnitt aufgerichtet (Fig. 4). In einer anderen Stellung (Fig. 5) bildet der 
Endanschlag 35 eine Fortsetzung der Kartonaufnahme 32 bzw. der Rollenbahn 
33, und zwar als Brucke zu einer Abforderbahn 36. Diese ist hier ebenfalis als 
25 Rollenbahn ausgebildet und schrag abwarts gerichtet. Die Abforderbahn 36 eroff- 
net in Verbindung mit dem als Bahn ausgebildeten Endanschlag 35 die Moglich- 
keit, Kartons durch die Palettierstation 29 hindurchzufordern, z. B. identifizierte 
Fehlpackungen oder bei zeitweiliger Betriebsunterbrechung der Palettierstation 
29. 

30 
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Die Palettierstation 29 ist im Ablauf der Hauptfunktion quergerichtet zur Packsta- 
tion 21 und SchlieRstation 25. Ein Hubforderer, namlich ein Portalroboter 37, er- 
fasst jeweils einen Karton 10 im Bereich der Kartonaufnahme 32. Durch Anheben, 
Querbewegen und Absetzen auf einer Palette 1 1 neben der Kartonaufnahme 32 
5 wird die Palette 1 1 beladen. 

* 

Zur Handhabung der Kartons 10 im Bereich der Palettierstation 29 ist der Portal- 
roboter 37 hinsichtiich Aufbau und Funktion in besonderer Weise ausgebildet. Ein 
Hubkopf 38, insbesondere ein Saugkopf, erfasst jeweils einen Karton 10 an des- 

10 sen Oberseite. Der Hubkopf 38 ist an einem Tragarm 39 angebracht, der als 
. Kragarm an einem Tragwerk gelagert ist. Der Tragarm 39 erstreckt sich uber die 
voll Breite einer durch die Paletten 1 1 bestimmten Grundflache der Palettierstation 
29. Der Hubkopf 38 ist mit einem Fahrwerk 40 in Langsrichtung des Traganns 39 
bewegbar. Des Weiteren ist der Hubkopf 39 an einer durch Motor 41 drehbaren 

15 aufrechten Tragstange 42 angebracht, sodass die vom Hubkopf 38 erfassten 
Kartons 10 um eine vertikale Achse drehbar sind. 

Der Tragarm 39 ist auf- und abbewegbar gelagert, und zwar an einer aufrechten 
Tragsaule 43. Zu diesem Zweck ist der Tragarm 39 an einem Fahrgestellt 44 an- 
20 gebracht, welches an der Tragsaule 43 verfahren werden kann, und zwar durch 
einen Motor 45 uber ein (endloses) Zugorgan, wie Zahnriemen. Der Tragarm 39 
ist uber ein besonderes Tragwerk, namlich mittels Eckstuck 46 mit dam Fahrge- 
stell 44 verbunden, um die einseitig wirkenden Lasten des Tragarms 39 problem- 
ios auf das Fahrgestell 44 und damit auf die Tragsaule 43 zu ubertragen. 

25 

Die aufrechte Tragsaule 43 ist ihrerselts in horizontaler Richtung verfahrbar, und 
zwar entlang einer geradiinigen Bewegungsbahn neben den zu beladenden Pa- 
letten 11. An einer Langsseite der rechteckigen Palettierstation 29 sind ein unterer 
Tragbalken 47 und ein oberer Tragbalken 48 feststehend angebracht, insbeson- 
30 dere durch (nicht gezeigte) Verbindung mit dem Maschinengestell. z. B. mit 
Langstragern der Palettierstation 29. Die Tragsaule 43 ist mit dem unteren Trag- 
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balken 47 und dem oberen Tragbalken 48 verbunden, derart, dass die Tragsaule 
43 an den beiden Tragbalken 47, 48 verfahrbar ist. Bei aufgerichteter Stellung des 
Endanschlags 35 kann der Portalroboter 37, namlich die Tragsaule 43, bis in den 
Bereich der Kartonaufnahnne 32 verfahren werden. 

« 

5 

Fur den Antrieb dient ein am oberen Tragbalken 48 angeordneter Motor 49, der 
ein Antrlebsmittel innerhalb des (hohlen) Tragbalkens 48 und uber eine aufrechte 
Welle 50 ein Antriebsorgan im unteren Tragbalken 47 antreibt. Es handelt sich 
dabei vorzugsweise jeweils urn Riemen, insbesondere Zahnriemen, die innerhalb 

10 der Tragbalken 47, . 48 iiber deren Lange verlaufen und an denen eine mit der 
Tragsaule 43 verbundene und mit dieser verfahrbare Fuhrung angebracht ist 
Durch den so ausgebildeten Hubforderer bzw. Portalroboter 37 kann bei kurzen 
Transportwegen jeder Karton 10 auf der Kartonaufnahme 32 erfasst und an er- 
wiinschter Position auf der Palette 1 1 abgesetzt werden. Die Kartons 10 sind, wie 

15 ersichtlich, in mehreren Lagen iibereinander auf einer Palette posltioniert. 

Die Paletten 1 1 werden in einer zur Forder- und Bereithaltungsebene der Kartons 

10 nach unten versetzten Ebene zugefuhrt und bereltgehalten. Die leeren Paletten 

11 werden auf der einen Seite (links in Fig. 1) auf schienenartigen Unterlagen 51 
20 in den Bereich der Palettierstation 29 eingefuhrt und unter der Kartonaufnahme 32 

hinweg in eine Beladeposition neben der Kartonaufnahme 32 verfahren. Die Ab- 
messungen sind so gewahit, dass neben der Palette 1 1 in der Beladestellung eine 
weitere leere Palette 1 1 bereltgehalten wird (Fig. 2). Die beiadene Palette wird 
anschlie&end aus der Beladestellung in derselben Bewegungsrichtung (Pfeile) 
25 weitertransportiert aus dem Bereich der Palettierstation 29 heraus, insbesondere 
zur Aufnahme durch ein geeignetes Transportgerat (nicht gezeigt). 

Die Vonichtung zeichnet sich durch kompakten Aufbau aus, insbesondere auch 
durch das L- bzw. U-formige Layout. Die zu einer gemeinsamen Vorrichtung zu- 
30 sammengefassten EInheiten sind an eine gemelnsame Steuerung angeschlossen, 
insbesondere auch an einen gemeinsamen Schaltschrank 52 fur die elektrischen 
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und elektronischen Steuereinheiten. Die Gesamtheit der Vorrichtung ist durch ein 
gemeinsames Steuergerat 53 mit Bildschirm bedienbar. Bei dem Steuergerat 53 
kann es sich urn einen standardmadigen (Industrie-)PC handein, der die Funktlo- 
nen der Teilaggregate der Vorrichtung steuert. 
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Bezugszeichenliste 

1 0 Kartons 

1 1 Palette 

12 Gebindepackung 

13 Zufuhrforderer 

14 Kartonpacker 

1 5 Langstrager 

16 Quertrager 

17 Stutzen 

18 Gruppierstation 

19 Packungsgruppe 

20 Schieber 

21 Packstation 

22 Faltlappen 

23 Zuschnittmagazin 

24 Forderer 

25 Schliefistation 

26 Faltorgane 

27 Klebebander 

28 Bandgeber 

29 Palettierstation 

30 Langstrager 

31 Quertrager 

32 Kartonaufnahme 

33 Rollenbahn 

34 Anschlag 

35 Endanschlag 



36 Abforderbahn 

37 Portalroboter 

38 Hubkopf 

39 Tragarm 

40 Fahrwerk 

41 Motor 

42 Tragstange 

43 Tragsaule 

44 Fahrgesteli 

45 Motor 

46 Eckstuck 

47 Tragbalken 

48 Tragbalken 

49 Motor 

50 Welle 

51 Unterlage 

52 Schaltschrank 

53 Steuergerat 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Herstellen von Groftpackungen mit einer Mehrzahl von 
Gegenstanden als Packungsinhalt, insbesondere von Faltkartons (10) fur Zigaret- 
ten-Gebindepackungen (12), wobei die Gegenstande bzw. Gebindepackungen 
(12) einem Kartonpacker (14) zugefiihrt und unter Bildung einer Packungsgruppe 

5 (19) als Kartoninhalt in den Faltkarton (10) einfuhrbar und die gefiillten sowie ge- 
scliiossenen Faltkartons (10) einer Palettierstation (29) zufuhrbar sind zur Gber- 
gabe an eine Palette (11), dadurch gekennzeichnet, dass der Kartonpacker (14) 
und die Palettenstation (29) eine apparative Einheit bilden, wobei der Kartonpa- 
cker (14) der Palettenstation (29) unmittelbar vorgeordnet ist. 

10 

2. Vorrichtung nach Ahspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an den Kar- 
tonpacker (14) ein Versclilussaggregat fur die Kartons (10) ansclilielSt, namlich 
eine Schlielistatlon (25), insbesondere zum Anbringen von Klebebandern (27) an 
Faltlappen (22) des Kartons (10) und dass unmittelbar an die Schlielistation (25) 

15 die Palettierstation (29) anschlieUt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
der Palettierstation (29) zugefuhrten Kartons (10) im Bereich einer Kartonauf- 

■ 

nahme (32) unmittelbar im Anschluss an den Kartonpacker (14) bzw. an die 
20 Schlielistation (25) absetzbar und von der Kartonaufnahme (32) durch ein Hubor- 
gan, Insbesondere einen Portalroboter (37) abnehmbar sowie auf einer benach- 
bart positionierten Palette (11) absetzbar sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch 
25 gekennzeichnet, dass die Palettenstation (29) mit dem Kartonpacker (14) und 

gegebenenfalis der Schlielistation (25) eine L- bzw. U-formige Grundrissform auf- 
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weist, wobei die Paletten (11) im Bereich der Palettierstation (29) quer zur Zufor- 
derrichtung der Kartons (10) verschiebbar sind. 

5. Vomchtung nach Anspruch 3 Oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
5 gekennzeichnet dass die Kartons (10) im Bereich der Kartonaufnalime (32) an 
einem Anschiag (34, 35) aniiegen und dass der Ansclilag (34, 35) aus der An- 
schlagstellung herausbewegbar ist zur Abforderung von Kartons (10) in Fortset- 
zung der Zuforderrichtung, insbesondere bei Feststellung von Fehlkartons. 

10 6. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Kartonaufnahme (32) fiir die gleichzeitige Aufnahme 
von mindestens zwei Kartons (10) in Forderrichtung nebeneinanderliegend be- 
messen ist, wobei jedem Karton (10) ein Anschiag (34, 35) zugeordnet und die 
Kartons (10) alternativ bzw. nacheinander von dem Portalroboter (37) von der 

15 Kartonaufnahme (32) abnehmbar sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Endanschlag (35) der Kartonaufnahme (32) als Ab- 
schnitt einer Forderbahn, insbesondere einer Rollenbahn, ausgebildet und 
20 schwenkbar mit der Kartonaufnahme (32) verbunden ist, derart, dass der Endan- 
schlag (35) in eine Forderstellung bewegbar ist und dabei eine Briicke zwischen 
der Kartonaufnahme (32) und einer anschlielienden Abforderbahn (36) bildet zum 
Transport von Kartons (10) durch die Palettierstation (29) hindurch. 

25 8. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Portalroboter (37) einen einseitig gelagerten, auskra- 
genden Tragarm (39) aufweist, an dem ein Hubkopf (38) zum Erfassen eines 
Kartons (10) in Langsrichtung verfahrbar ist, wobei vorzugsweise der Tragarm (39) 
in Richtung parallel zur Zuforderrichtung der Kartons (10) weist. 

30 
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9. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Tragarm (39) (ausschlielSHch) an einem auBermittig, 
namlich am Rand der Palettierstation (29) angeordneten Traggestellt quer zur 
Zuforderrichtung der Kartons (10) verfahrbar ist, insbesondere mit einer aufrech- 

5 ten Tragsaule (43) an ubereinander angeordneten, horizontal verlaufenden Trag- 
balken (47, 48). 

10. Vorrichtung nach Anspoich 9 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Tragarm (39) an der Tragsaule (43) auf- und abbe- 

10 wegbar gelagert ist. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet dass die zu beladenden Paletten (11) und beladene Paletten 
(1 1 ) quer zur Zuforderrichtung der Kartons (10) im Bereich der Palettierstation (29) 

15 bewegbar sind. insbesondere derart, dass leere Paletten (11) in einer Zuforder- 
ebene unterhalb der Kartonaufnahme (32) in eine Beladestellung neben der Kar- 
tonaufnahme (32) verschiebbar und nach Beladung in derselben Richtung aus der 
Palettierstation (29) herausbewegbar sind. 

20 12. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass Kartonpacker (14), gegebenenfalls Schlief^station (25) und 
Palettierstation (29) an eine gemeinsame Steuerung angeschlossen sind, insbe- 
sondere mit einem gemeinsamen Schaltschrank (52) und/oder einen gemeinsa- 
men Steuergerat (53). 

25 



wo 2005/080239 



1/4 



PCT/EP2005/001530 



Fig.l 




wo 2005/080239 



2/4 



PCT/EP2005/001530 




wo 2005/080239 



3/4 



PCT/EP2005/001530 




wo 2005/080239 



4/4 



PCT/EP2005/001530 




30 ^7 11 



